Dornbiegemaschine 54 / 60

Wir trauen uns...

und haben mit der Dornbiegemaschine der Serie ,Powerline“ eine Maschine entwickelt, die

so noch kein anderer Maschinen-Hersteller angeboten hat.

In dieser Entwicklung stecken 20 Jahre Erfahrung in der Biegetechnik und Kenntnisse Uiber
das, was unsere Kunden brauchen und viele sich wiinschen. Die Maschine ist voll ausgestattet
und Sie missen nur noch zwei Entscheidungen treffen:

zum einen: die bendtigte Maschinenlange bzw. Rohraufschublange
angeboten in 2,0m / 4,0m oder 6,0m

zum anderen:  ob Sie einen gesteuerten Vorschub bendtigen oder ob Sie das Rohr von
Hand positionieren mdchten.

Alles andere ist inklusive, so wie Sie es der Serienausstattung entnehmen kénnen.

Die gesamte Ausstattung ist nur aus sehr hochwertigen Komponenten zusammengestellt.
Moderne Servo-Technik fiir Antriebe, wartungsfreie und staubdichte Linearantriebe,
kraftvolle Hybrid-Hydraulik, grof3ztigige Zylinder, pulverbeschichtetes Gestell und
Edelstahlverkleidung, moderne Programmierung, sowie Import- und Exportmodule....

Somit sprechen wir hier Uber eine effiziente, wirtschaftliche, sehr hochwertige Maschine.

Bogen, R=15xD Bogen, @ 60 mm, 180°
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Serienausstattung:

Stabiles Cyclo Getriebe der Biegeachse

Drehzahl einstellbar max. 50°/sek

Biegerichtung links und rechts

Biegewinkelauflésung 0,1°

* max. Biegeradius 120°

* Biegewellendurchmesser 50 mm

* Elektronische Langenmessung Auflésung +0,1mm

* Verdrehung ist motorisch und servogesteuert

* Verdrehmessung Auflésung +0,1°

* Manuelles Anschlagsystem
(Uberfahranschlage in der Lange)

* Dreibackenfutter zur Arretierung des Rohres im
Laufwagen

» Externes Bedienpult SPS Steuerung:

*» Touchscreen 10” QVGA colour

* USB Anschluss

* Ful3schalterbedienung

* Ein- und Zweihandbedienung

« Datenubertragung per Netzwerk (W)LAN oder USB

» Fernwartung

» Materialdatenbank

* Leistung Hydraulik 1 kW

* Hydraulische Rohrspannung mit einstellbarem
Spanndruck

» Programmierbarer vorzeitiger Dornriickzug

» Elektrische Dornschmierung mit Ol

« Faltenglatterhalter

Optional lieferbar:

» Gesteuerter motorisch angetriebener Vorschub
» Rohraufschublange: 4000

Allgemeine Informationen:

1. Spannsttick:
Die Spannstlicke werden je nach Anforderung mit glatter oder

geriffelter Oberflache geliefert.

2. Gegenlager:
Zur Abstitzung des Biegevorgangs benétigt man ein Gegenlager. Bei

dickwandigen Rohren verwendet man Gegenrollen. Diinnwandige
Rohre werden mit Gleitschienen gebogen.

3. Biegewerkzeug:
Das Biegewerkzeug definiert den Biegeradius mit dem das Rohr
gebogen wird. z.B. fiir ein Rohr @ 42 mm R= 42 x 2 = 84mm.

4. Biegedorne:
Biegedorne stiitzen die AulRenseite des Rohres beim Biegen ab. Die

Biegedorne sind fiir die Ovalitat des Bogens verantwortlich und
verhindern nur bedingt eine Faltenbildung.

5. Starrer Dorn:
Starre Biegedorne werden bei dickwandigen Rohren und groRRen
Biegeradien eingesetzt.

6. Kugeldorn / Gliederdorn:

Kugeldorne haben am Ende des starren Dorns noch eine oder mehrere
bewegliche Kugeln. Dadurch stiitzt der Dorn das Rohr noch tiefer im
Bogen. Mit Kugeldornen werden diinnwandige Rohre mit kleinen
Biegeradien gebogen. Je kleiner der Biegeradius und je diinnwandiger
das Rohr, desto mehr Kugeln werden eingesetzt. Beim Einsatz von
Kugeldornen werden nahtlose Rohre oder Rohre mit geglatteter
Schweil3naht bendtigt.

7. Faltenglatter:
Kommt es beim Dornbiegen zur Faltenbildung, ist der Einsatz von

einem Faltenglatter notwendig. Faltenglatter ,glatten nicht die Falten”,
sondern verhindern die Faltenbildung. Oft kann auf den Einsatz eines
Faltenglatters verzichtet werden, wenn gegliihte Rohre gebogen
werden.

Technische Daten:

Dornbiegemaschine ERB 54

Dornbiegemaschine ERB 60

Antriebsleistung Biegeachse: 2,2 KW

Drehzahl Biegewelle: 40°/s Einstellbar

Max. Biegeradius Rm: 150 mm
Min. Biegeradius: 23 mm
O Biegewelle: 50 mm
Biegerichtung: rechts / links
Antriebsleistung Hydraulik: 1,0 KW

Man. Biegeleistung
Streckgrenze max. 210 N/fmm?

Max. Biegeleistung VA 1.4301

54 mm x 3 mm

54 mm x 2 mm
4kt Rohr 5t 30x30x3

Kleinster Rohrdurchmesser 6 mm

Rohraufschublénge: 2000 mm - 4000 mm - 6000 mm
Langenvorschub: manuel / elektrisch optional
Verdrehung: elektrischer Antrieb
Spanndruck: verstellbar

Dreibackenfutter: 160 mm mechanisch

Dornschmierung: serienmaBig

Spannung: 400V

Steuerung: 5P5 —Steuerung

Bedienpult: Auf Rollen

Bedienung: 10 Zoll Touchscreen, FuBschalter

Antriebsleistung Biegeachse:
Drehzahl Biegewelle:

Max. Biegeradius Rm:

Min. Biegeradius:

@ Biegewelle:
Biegerichtung:
Antriebsleistung Hydraulik:

Max. Biegeleistung
Streckgrenze max. 210 Nfmm?

Max. Biegeleistung VA 1.4301
4kt Rohr St

Kleinster Rohrdurchmesser
Rohraufschublange:
Langenvorschub:
Verdrehung:

Spanndruck:
Dreibackenfutter:
Dornschmierung:
Spannung:

Steuerung:

Bedienpult:

Bedienung:

2,2 KW

30°/s Einstellbar
200 mm

23 mm

50 mm

rechts / links
1,0 KW

60 mm x 4 mm

60 mm x 3 mm

50x50x 2,5

6 mm

2000 mm - 4000 mm - 6000 mm
manuel / elektrischer optional
elektrischer Antrieb
verstellbar

160 mm mechanisch
serienmaBig

400V

5PS —Steuerung

Auf Rollen

10 Zoll Touchscreen, FuBschalte
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